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    OXC系列数控切断坡口加工中心是最新一代用于管道预制的坡口加工设备，采用管材
夹紧不动，刀盘旋转进行切断和坡口加工；刀盘的转动由阿基米德螺旋盘驱动 ，这项技
术目前独一无二。设备加工范围大，通过PLC数控控制系统结合人机控制界面完成所有
加工动作，人机界面采用10寸触摸屏输入各项加工参数，从管材输入到加工完成，通过
程序设定后加工过程无需人工二次干预即可完成加工，一个人就可以单独操作一台或多
台设备。

    所有加工参数全部采用数字化处理，实现加工过程的数控全自动控制，由人机界面
完成所有加工程序的预设、存储及调用;可用于管道端面标准坡口的加工，亦可根据所需

的加工管材长度在人机界面上设定进行定尺寸加工；实现自动取管→自动定长送进→自
动循环加工→自动出管。整个加工过程无缝衔接、一气呵成，是目前国内最为先进和高
效的管材切断、坡口加工设备。

Product introduction     产品简介

     �性说明 Special �accessories

适合大批量高效作业场所使用。在管道预制、造船、石油、化工等管道行业应用广泛。

管道切断+坡口   一键输入快速完成。

下表类举部分管径和壁厚的加工时效:
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PLC人机对话
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OXC数控系列各型号及主要技术参数：

加工现场情形：

  型  号    适用管径mm   最大壁厚mm   夹紧方式   主体升降     其  他

OXC-12       48~325        30             电动   电动   

电动   电动   

电动   

电动   

电动   

电动   

OXC-16      108~426        30             

OXC-18      325~480        30                

AC-380V 50Hz

自动进退刀

PLC数控控制

循环水冷

以上型号可定制双夹紧系统，三刀架，适用于双V切割坡口作业。

OXC数控系列专为大批量倒坡口而设计。根据用户需要，我司有简易型OTP、普及型OSC、高效型ODC等系列,敬请咨询。

数控管道切断坡口加工中心 定长输送系统

进料辊道重载电动升降系统出料辊道

PLC输入界面部分功能列示：

OXC-28      480~711        30                

OXC数控系列
管道切割坡口一体机
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系统图示：

        扫一扫
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机器配置表：

应用场景：

  基   本   配   置   选     配

① OXC主机（含刚性机座、机床变速箱、双刀架回转刀盘、
电动自定心夹紧系统、内置式铁屑回收箱、伺服系统、内
置切屑液循环系统等）

② PLC数控控制系统

③ 人机会话操作控制系统（10寸触摸屏输入）

HLS重载电动升降系统
(用于主机电动升降)

数控自动定长系统

输送辊道

数控定长系统由PLC控制，当管子吊装上输入辊道后，通过定
长系统推动管子进入坡口机，待输送到位后停止，进行多段切
割可通过人机界面一次性输入所需尺寸，系统自动完成运算进
行分段切割，控制系统采用闭环控制。
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